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Шазначение и область применения (вводная часть) 

1.1 Настоящие технические условия разработаны в соответствии с требовани-
ями ГОСТ Р 1.3-2018и распространяются на балку деревянную двутавровую для 
опалубки Н20(далее - балка), изготавливаемую из клееной древесины. 

1.2 Балка выполняет роль несущего и поддерживающего съемного элемента в 
мелкощитовой и крупнощитовой опалубке, применяемой для бетонирования моно-
литных конструкций, в том числе с вертикальными (стен, колонн и т.п.), горизон-
тальными (перекрытий, ригелей и т.п.) и наклонными поверхностями различного 
назначения. 

1.3 Технические условия могут быть применены при сертификации изделия. 
1.4 Условное обозначение балки должно иметь следующую структуру: 

Балка Н20 - X - X ТУ 
Балка двутавровая 
Высота балки, см 
Длина балки, м 
Толщина стойки балки, мм 
Номер настоящих технических условий 

Пример записи условного обозначения продукции при заказе: 
Балка Н20-5,0-24 ТУ 16.23.12-001-65864036-2022 
Балка клееная двутавровая высотой 200 мм, длиной 5000 мм со стойкой из 

влагостойкой фанеры толщиной 24 мм, изготовленная по ТУ 16.23.12-001-65864036-
2022. 

2Потребительские характеристики (технические требования) 

2.1 Технические требования 
2.1.1 Балки должны удовлетворять требованиям настоящих технических усло-

вий и комплекта конструкторской документации, утверждённой в установленном 
порядке. Соответствие применяемых при изготовлении свай изделий и материалов, 
а также оборудования и приборов проверяется службой контроля качества предпри-
ятия по сертификатам соответствия и другим подтверждающим документам. 

2.1.2 Балки деревянные клееные следует изготовлять в соответствии с требо-
ваниями настоящих технических условий, ГОСТ 20850-2014 и по рабочим черте-
жам, утвержденным в установленном порядке. 

2.1.3 Балка имеет двутавровое сечение и состоит из двух деревянных полок, 
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связанных между собой стойкой с помощью клеевого шипового соединения. 
2.1.4. Размеры балок и предельные отклонения от номинальных размеров 

должны соответствовать указанным в Таблице 1. 
Таблица 1. 

Параметр Нормативное значение Предельное отклонение, мм 

Длина балки, L, мм От 1200 до 6000 ±40,0 
Высота балки, h, мм 200 ±2,0 
Ширина балки, Ь, мм 80 ± 1,6 
Толщина полки, мм 40 ± 1,6 
Толщина стенки, мм 24 или 27 ± 1,6 

2.1.5. Полки балки должны быть изготовлены из деревянных брусков сечени-
ем 80x40 мм, склеенных по длине с помощью зубчатого клеевого соединения. 

2.1.6. Длина балки может меняться, устанавливается по спецификации изгото-
вителя или потребителя и согласованию сторон. 

Максимальная длина балки - 6000 мм. 
2.1.7. Готовая продукция должна соответствовать Требованиям, приведенным 

в Таблице 2. 

Таблица 2. 
Параметр Допустимое значение Метод контроля 

1. Перекос полки и стенки, мм, не более 2,0 ГОСТ 6449.1-82 
ТУ п. 6.2 

2. Отклонение от симметричности фланцев 
полки и стенки, мм, не более 

2,0 ГОСТ 6449.1-82 
ТУ п. 6.2 

3. Предельные отклонения от прямолиней-
ности кромок балок по длине, мм, не бо-
лее: 25,0 

ГОСТ 6449.1-82 
ТУ п. 6.3 

4. Влажность 12-18% ГОСТ 6449.1-82 
ТУ п. 6.4 

5. Толщина клеевого соединения, мм, не 
более 

1 ГОСТ 6449.1-82 
ТУ п. 6.6 

6. Прочность зубчатых клеевых соедине-
ний на изгиб, МПа, не менее: 

г о с т 331 го-
го 14 

- при нагружении кромки; 24 ТУ п. 6.8 
- при нагружениипласти. 24 

7. Класс прочности С20 ГОСТ 6449.1-82 
ТУ п. 6.10 

8. Допустимая поперечная сила, Р*,кН, не 
менее 

11,0 ГОСТ 6449.1-82 
ТУ п. 6.11 

9. Допустимый изгибающий момент; кНм, 
не менее 

5,0 ГОСТ 6449.1-82 
ТУ п. 6.12 

Примечание: 
* - Испытания по п.п. 2.1.7.8, 2.1.7.9 проводятся на 3-х метровых балках, Lo -
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расстояние между опорами 2800 мм. 
2.1.8. Влажность древесины балок при изготовлении и приемке должна быть в 

пределах 15±3 %. 
2.1.9. Склеивание элементов конструкции должно выполняться на зубчатый 

шип длиной 13 мм с учетом требований ГОСТ 19414-90 с использованием синтети-
ческих водостойких клеев, соответствующих СП 64.13330.2017. 

2.1.10. Склеивание заготовок производится при температуре в производствен-
ном помещении от 17 °С до 24 °С и относительной влажности воздуха 45-65 %. 

2.1.11. Толщина клеевых прослоек в элементах конструкции должна быть не 
более 0,5 мм. Допускаются участки толщиной до 1 мм, если их длина не превышает 
100 мм, а расстояние между ними - не менее 10-кратной длины этих прослоек. Не 
проклеенные участки не допускаются. 

2.1.12. Учитываемые пороки (частично сросшиеся сучки, червоточины, смо-
ляные кармашки, механические повреждения) должны быть зашпатлеваны. Смоля-
ные кармашки предварительно должны быть очищены от смолы. Допускаются тре-
щины и надрыв внешнего шпона. 

2.1.13. Готовые балки должны подвергаться защитно-декоративному покры-
тию краской на основе воднодисперсионной акриловой краски желтого цвета или 
любой другой краской с аналогичными характеристиками. Торцы обрабатываются 
воднодисперсионной акриловой краской или пластиковой заглушкой. Сушка прово-
дится на стенде естественным способом. 

2.1.14. Качество поверхностей балки с законченным лакокрасочным покрыти-
ем должно быть не ниже класса III по ГОСТ 24404-80, Пропуски покрытия не до-
пускаются. 

2.2 Требования к материалам. 

2.2.1. Для изготовления полок балки применяются хвойные пиломатериалы по 
ГОСТ 8486-86 не ниже 2-го сорта. 

2.2.2. Полки изготавливаются из строганных брусков сечением 80x40 мм. 
2.2.3. Значения дефектов формы и обработки брусков (покоробленностъ, от-

клонение от параллельности плоскостей и кромок, обзол) не должны превышать па-
раметры для пиломатериалов 2-го сорта. 

2.2.4. В качестве стойки используется влагостойкая фанера общего назначения 
марки ФК или ФСФ толщиной 24 и 27 мм. 
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2.2.5. Клеевые соединения в балке выполняются на синтетическом клее повы-
шенной водостойкости. Клей наносится автоматически посредствомплавающих го-
ловок станка с использованием нагнетательного насоса из бачка для клея. 

3 Требования безопасности 

3.1. При изготовлении, транспортировке и погрузочно-разгрузочных работах 
следует соблюдать требования настоящих ТУ. 

3.2. При производстве балок необходимо обеспечивать выполнение требова-
ний пожарной безопасности по ГОСТ 12.1.004-91 и ГОСТ 30402-96. 

3.3. Цех по производству балок должен быть оборудован общеобменной при-
точно-вытяжной вентиляцией по ГОСТ 12.4.021-75, обеспечивающей воздух в рабо-
чей зоне в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005-88. 

3.4. Выполнение работ следует осуществлять в спецодежде, спецобуви, сред-
ствами защиты рук по ГОСТ 12.4.103-83. 

4 Требования охраны окружающей среды 

Применяемые для изготовления балок клеи должны быть разрешены к приме-
нению органами государственного санитарного надзора и иметь гигиенические за-
ключения. 

5 Требования к маркировке 

На стойке каждой балки, прошедшей приемку и поставляемой заказчику, 
должна быть нанесена маркировка (штамп) на расстоянии 200-300 мм от правого 
или левоготорца балки несмываемой краской с информацией для потребителя: 

- товарный знак (наименование предприятия изготовителя); 
- дата изготовления конструкции; 
- марка и размер конструкции; 
- штамп технического контроля. 

6 Требования к упаковке 

6.1 Балки должны отгружаться заказчику скомплектованными в пачки (не бо-
лее 100 шт. в одной пачке, один ряд по 5-6 шт.), обвязанные не менее чем в двух ме-
стах полиэстеровой упаковочной лентой и упакованные в полимерную многослой-
ную пленку. 
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6.2 Каждая партия (комплект) балок должна сопровождаться документом ка-
честве, содержащим следующие сведения: 

- наименование и адрес предприятия-изготовителя; 
- наименование и тип балок, сорт, вид обработки, номер технических условий; 
- вид клея; 
- дату изготовления и штамп ОТК. 

7 Правила приемки 

7.1. Готовая продукция должна быть принята техническим контролем 
предприятия-изготовителя на соответствие требованиям настоящих технических 
условий, а также требованиям, определенным в договоре на изготовление 
(поставку) изделий. 

7.2. Подтверждением приемки балок техническим контролем предприятия 
изготовителя является его маркировка, а также оформление документа о качестве. 

7.3. Продукция принимается партиями не более 100 шт. Партией считается 
количество балок, оформленных одним документом о качестве. Объем партии 
устанавливают по согласованию изготовителя с потребителем. 

7.4. Требования к качеству продукции, установленные в настоящих ТУ, 
подтверждаются: 

- входным контролем материалов; 

- операционным производственным контролем; 

- приемочным контролем готовых изделий; 

- периодическими испытаниями готовых изделий. 

7.5. При входном контроле определяют влажность пиломатериалов и 
качество клея по документам о качестве предприятий-поставщиков. 

7.6. Порядок операционного производственного контроля на рабочих местах 
устанавливается в технической документации. 

7.7. Приемочный контроль балок осуществляется методом сплошного 
контроля по показателям: 

- внешний вид п.п. 2.1.3-2.1.4; 

- сорт и порода древесины п. 2.2.1; 

- отклонения размеров и. формы п.п. 2.1.4, 2.1.7.1-2.1.7.5; 
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- влажность древесины п. 2.1.8; 

- качество лакокрасочного покрытия п. 2.1.13; 

- маркировка: раздел 5. 

7.8. Испытания изделий по показателям, приведенным в п.п. 2.1.7.6.-2.1.7.9 
являются периодическими и проверяются не реже одного раза в 3 года и при смене 
клея. 

7.9. Испытания проводят на двух образцах балок каждого типа длиной 3,0м, 
изготовленных в соответствии с требованиями настоящих ТУ, не раньше чем через 
24 часа после их изготовления. 

7.10. Результаты контроля заносят в журналы контрольных испытаний, 
которые хранятся в архиве предприятия изготовителя. 

8 Методы контроля 

8.1. Внешний вид балок п.п, 2.1.3-2.1.4 оценивают визуально и путем сравне-
ния с образцами-эталонами, утвержденными в установленном порядке. 

8.2. Геометрические размеры балок по п. 2.1.4, перекос полки и стенки п. 
2.1.7.1 и отклонение от симметричности фланцев полки и стенки п. 2.1.7.2. измеря-
ют штангенциркулем с глубиномером по ГОСТ 166-89, металлической рулеткой по 
ГОСТ 7502-98 или специальными калибрами - шаблонами. Измерения проводят в 
соответствии с требованиями ГОСТ 26433.1-89. 

8.3. Отклонение от прямолинейности поверхностей балок п. 2.1.7.3. и откло-
нение от плоскостности полок по длине балки измеряют металлическими измери-
тельными линейками по ГОСТ 427-75. 

8.4. Отклонения от перпендикулярности смежных поверхностей п.2.1.7.5. из-
меряют угольником по ГОСТ 3749-77 и набором щупов для определения макси-
мальной величины зазора. 

8.5. Влажность древесины п. 2.1.8. определяют по ГОСТ 16588-91 не менее, 
чем в трех местах по длине балки, до его защитной обработки. 

8.6. Шероховатость поверхностей п. 2.1.7.6. определяют по ГОСТ 15612-2013 
или сравнением с эталонным образцом, утвержденным в установленном порядке. 

8.7. Соответствие породы и сортности древесины требованиям ТУ определяют 
визуально. Пороки древесины п.п. 3.2.1, 3.2.3, 3.2.4. измеряют в соответствии с 
ГОСТ 2140-81. 
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8.8. Прочность .зубчатых клеевых соединений при статическом изгибе п. 
2.1.7.7. определяют по ГОСТ 33120-2014. 

8.9. Качество исполнения защитного покрытия проверяют визуально или с 
применением простых измерительных средств (металлической линейки, лупы и др.) 
по ГОСТ 24404-80. 

8.10. При испытаниях по п.п. 2.1.7.8на соответствие требованиям СП 
64.13330.2017 изделие считается выдержавшим испытания, если при заданной 
нагрузке на изделие не обнаружено разрушений и оно не подвергалось деформации. 

8.10.Испытания по п.п. 2.1.7.8. проводят по схеме, приведенной на чертеже. 
Сущность метода заключается в определении размера прогиба балки при приложе-
нии нагрузки заданной величины на полку двутавровой балки и определения: фак-
тического значения разрушающих нагрузок при испытаниях изделий на прочность, 

Балку следует опирать при испытании на две шарнирные линейные опоры, 
расположенные по концам изделия, одна из которых должна быть неподвижной, а 
другая подвижной, допускающей перемещение изделия вдоль пролета . 

Рпопер, /2 Pnoiiep,/2 

l/3Lo ГЛ 

ШОмм Ы 100 мм 
Для измерения прогибов следует применять приборы и инструменты с ценой 

деления не более 0,1 мм, штангенциркули по ГОСТ 166-89, индикаторы часового 
типа по ГОСТ 577-68, нивелиры по ГОСТ 10528-90, стойки и штативы по ГОСТ 
10197-70. 

Нагрузку следует прикладывать поэтапно ступенями, каждая из которых не 
должна превышать 10% контрольной нагрузки. При каждом этапе нагружения 
нагрузка в каждой точке ее приложения должна возрастать пропорционально вели-
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чинам нагрузок, прикладываемых в соответствии со схемой испытаний. 
После приложения каждой доли нагрузки испытываемое изделие следует вы-

держивать под нагрузкой не менее 10 мин, а после приложения контрольной нагруз-
ки - 30 мин. 

Во время выдержки под нагрузкой следует производить тщательный осмотр 
поверхности изделия и фиксировать результаты измерения прогиба. 

После достижения уровня нагрузки, составляющего 80 % контрольной, 
наблюдение за приборами следует производить на безопасном расстоянии от испы-
тываемого изделия с использованием оптических приборов. 

Величину прогиба следует измерять в середине пролета по середине ширины 
изделия. Изделие считается выдержавшим испытания, если при достижении кон-
трольной нагрузки величина прогиба не превышает заданного значения. При этом 
проводится внешний осмотр изделия на отсутствие трещин, сколов и других видов 
механических повреждений. 

8.11. После определения величины прогиба под действием контрольной 
нагрузки проводят испытания изделий на прочность по п. 2.1.7.9. Сущность метода 
заключается в определении фактического значения разрушающих нагрузок при ис-
пытаниях изделий, на прочность. 

При этом нагружение проводят непрерывно с постоянной скоростью нараста-
ния нагрузки 0,6 ±0,2 МПа/сек до разрушения изделия. 

Прочность испытываемого изделия оценивают по значению максимальной 
(разрушающей) поперечной нагрузки, зарегистрированной к моменту появления 
признаков, свидетельствующих об исчерпании несущей способности: непрерывного 
нарастания прогибов, образования трещин, разрушений. 

8.12. Испытания поп. 2.1.7.10. проводят по схеме, приведенной на чертеже. 
Сущность метода заключается в определении фактического значения изгибающего 
момента, при котором балка сохраняет несущую способность. 

Балку следует опирать при испытании на две шарнирные линейные опоры, 
одна из которых должна быть неподвижной, а другая подвижной, допускающей пе-
ремещение изделия вдоль пролета. На консольную часть балки на расстоянии 1 м от 
торца прикладывается изгибающий момент. 
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Изделие нагружают непрерывно до разрушения изделия. 
Допустимое значение изгибающего момента испытываемого изделия оцени-

вают по значению максимального изгибающего момента, зарегистрированного к 
моменту появления признаков, свидетельствующих об исчерпании несущей способ-
ности: образованию и увеличению трещин, либо резкое снижение нагрузки после 
достижения ее максимального значения. 

9 Требования к транспортированию и хранению 

9.1. Балки следует хранить без транспортировочной пленки, рассортирован-
ными по типам и размерам, уложенными в штабеля на деревянных подкладках та-
ким образом, чтобы исключить их провисание и деформацию, на складах закрытого 
или полузакрытого типа с соблюдением мер противопожарной безопасности. 

9.2. При, погрузке, транспортировании и хранении балок должны быть приня-
ты меры для предотвращения их от механических повреждений, загрязнения, 
увлажнения. 

9.3. В каждой пачке должны быть упакованы балки одного типа и длины. 
Масса пачки не должна превышать 2 тонн. Упаковка должна обеспечивать сохран-
ность изделий при транспортировке и хранении. 

7.6. Балки транспортируются всеми видами крытых транспортных средств в 
соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транс-
порта. 

7.7. Не допускается транспортирование балок открытым транспортом без 
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укрытия от атмосферных осадков. 

7.8. Укладку балок в транспортные средства следует производить правильны-
ми устойчивыми рядами с надежным закреплением, предохраняющим от смещения 
и ударов во время перевозки. 

7 .9. Подъем, погрузку и разгрузку балок следует производить краном с при-
менением специальных захватных устройств и гибких ремней, позволяющих избе-
жать деформации полок балки. 

7.10. Сбрасывание балок при разгрузке, транспортировке и погрузке запреща-
ется. 

7.11. Балки при транспортировании и хранении должны быть защищены от 
прямого соприкосновения с влагой, механических повреждений и загрязнений. 

В случае намокания балки ее работа в качестве несущей не допускается. 

7.12. Хранение балок должно осуществляться в соответствии с условиями 
хранения 5 (ОЖ4) по ГОСТ 15150-69. 

10 Указания по применению 

10.1. При эксплуатации балок следует руководствоваться проектами расклад-
ки опалубочного оборудования, выполняемыми в рамках ПИР строительства. 

10.2. Расстояние между опорами при установке балок не более 2,8м. 
10.3. При эксплуатации балок запрещается превышать допустимые нагрузки. 
10.4. При обнаружении в процессе эксплуатации трещин, сколов необходимо 

заменять неисправные балки на новые. Использование неисправных элементов не 
допускается. 

10.5. Не допускается внедрение в балки инородных предметов (гвоздей, скоб и 
т.д.), а также сильные ударные нагрузки, что может привести к растрескиванию ба-
лок и сколам. 

10.6. При монтаже и демонтаже балок, а также опалубочного оборудования, 
включающего в себя балки, следует руководствоваться соответствующими раздела-
ми СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве». 

ПТребования к утилизации 

Утилизация балок является безотходной и не приносит вреда окружающей 
среде. 
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12 Гарантии изготовителя 

12.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие готовой продукции 
требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем усло-
вий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации изделий. 

12.2. Гарантийный срок хранения балок - 12 месяцев со дня получения балки 
потребителем при соблюдении условий хранения, указанных в настоящих техниче-
ских условиях. 
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Приложение А (Справочное) 
Перечень нормативно-технических документов, на которые даны ссылки 

в настоящих технических условиях 

ГОСТ Р 1.3-2018 Стандартизация в Российской Федерации. Технические условия на 
продукцию. Общие требования к содержанию, оформлению, обозначению и обнов-
лению 
ГОСТ 12.1.004-91 Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. 
Общие требования 
ГОСТ 12.1.005-88 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-
гигиенические требования к воздуху рабочей зоны 
ГОСТ 12.4.021-75 Система стандартов безопасности труда. Системы вентиляцион-
ные. Общие требования 
ГОСТ 12.4.103-83 Система стандартов безопасности труда. Одежда специальная за-
щитная, средства индивидуальной защиты ног и рук. Классификация 
ГОСТ 166-89 Штангенциркули. Технические условия 
ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические. Технические условия 
ГОСТ 577-68 Индикаторы часового типа с ценой деления 0,01 мм. Технические 
условия 
ГОСТ 2140-81 Видимые пороки древесины. Классификация, термины и определе-
ния, способы измерения 
ГОСТ 3749-77 Угольники поверочные 90 град. Технические условия 
ГОСТ 6449.1-82 Изделия из древесины и древесных материалов. Поля допусков для 
линейных размеров и посадки 
ГОСТ 7502-98 Рулетки измерительные металлические. Технические условия 
ГОСТ 8486-86 Пиломатериалы хвойных пород. Технические условия 
ГОСТ 10197-70 Стойки и штативы для измерительных головок. Технические усло-

ГОСТ 10528-90 Нивелиры. Общие технические условия 
ГОСТ 15150-69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для 
различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и 
транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды 
ГОСТ 15612-2013 Изделия из древесины и древесных материалов. Методы опреде-
ления параметров шероховатости поверхности 
ГОСТ 16588-91 Пилопродукция и деревянные детали. Методы определения влажно-

ГОСТ 19414-90 Древесина клееная массивная. Общие требования к зубчатым клее-
вым соединениям 
ГОСТ 20850-2014 Конструкции деревянные клееные несущие. Общие технические 
условия 
ГОСТ 24404-80 Изделия из древесины и древесных материалов. Покрытия лакокра-
сочные. Классификация и обозначения 
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ГОСТ 26433.1-89 Система обеспечения точности геометрических параметров в 
строительстве. Правила выполнения измерений. Элементы заводского изготовления 
ГОСТ 30402-96 Материалы строительные. Метод испытания на воспламеняемость 
ГОСТ 33120-2014 Конструкции деревянные клееные. Методы определения прочно-
сти клеевых соединений 
СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве» 
СП 64.13330.2017 Деревянные конструкции 
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